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1. Typen, Technische Daten

Typ max. Vorratsvolumen Schiittenbreite max. Nutzmasse
[dm’] [mm] k]
BB-01 1 80 3
BB-02 2 80 3
BB-05 5 80 5
BB-10 10 80 10

e Bestellbeispiel

BB-10-80- 115V
| |  L—— Anschlussstecker auf 115V AC verdrahtet
| L———— Schittenbreite 80 mm
L Vorratsvolumen bis 10 Liter (dm?®)

e Elektrischer Anschluss: 230 V/ 115V AC; 50/ 60 Hz; 5 W
Die Verdrahtung des Steckers (auf 115 V oder 230 V) ist am Typenschild ablesbar.
e Bandgeschwindigkeit: 0,1 Meter pro Minute (Standard)
e Standardtransportgurt: Habasit-Food F-5 ENWT
- alternativ: Habasit NHM 10EKBV (siehe Kapitel 4.3)
e mdgliches Zubehér: - Flllstandskontrolle (ZFSK) mit Reflex- oder
Einweglichtschranke, Ultraschallsensor oder Lichttaster
- Dosierblech
- Niveausteuerung BSN-2, BSN-3
- Tischsténder, Bodenstander

- andere Bandgeschwindigkeiten (0.01; 0.2; 0.5)m/min auf
Anfrage

2. Geratebeschreibung und Inbetriebnahme

2.1 Geratebeschreibung

Die Grundlage des AKB - Bandbunkers bildet ein Férderband/Transportgurt, welches darauf
befindliche Teile auf eine geneigte Schitte férdert. Zur Erreichung eines bestimmten
Flllvolumens ist diesem Férderband ein spezifischer Teilevorratsbehalter aufgesetzt. Der
Transportgurt wird von einem Wechselstromgetriebemotor angetrieben. Abh&ngig vom zu
bevorratenden Material kann eine Anpassung des Gerates erforderlich sein ( siehe Abschnitt
2.3). Entsprechend dem jeweiligen Einsatzfall kann das Gerat durch die in Abschnitt 1
genannten Zubehdrteile erganzt werden.
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Anwendungsbereiche:

— Teilebevorratung fir Sortier- und Zuflihrgerate (langere Nachfillintervalle fir das Bedien-
personal)

— Beschickung von Verpackungsanlagen und Waagen

— dosierte Teilebereitstellung

— wesentliche Optimierung des Férderverhaltens von Zuflihrgeraten

— Reduzierung der ZufuhrgerategréBe und somit Kostensenkung und Platzeinsparung
durch externe Teilebereitstellung.

2.2 Inbetriebnahme

2.2.1 Aufstellung

Als Aufstellort fir den Bandbunker eignet sich eine feste Unterlage, Platte oder &hnliches
bzw. ein Stativ. Beim Aufbau ist darauf zu achten, dass der Gurtlauf nicht behindert wird. Zur
Befestigung des Bandbunkers befindet sich an der Unterseite des Gerétes eine Grundplatte,
welche mit 4 Schrauben (M8) am entsprechenden Gestellelement zu befestigen ist.

2.2.2 Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss ist entsprechend des beiliegenden Schaltplanes nur von
dazu autorisiertem Personal vorzunehmen.

Alle Motor- bzw. Schaltrelaisanschliisse sind werksseitig auf Stecker gelegt, ebenso ist das
Gerat bereits geerdet. Auf ausreichenden Zuleitungsquerschnitt ist zu achten. Das
Anschlusskabel muss einen ordnungsgemaB angeschlossenen Schutzleiter aufweisen.
Anzustreben ist nicht ein dauernder Lauf des Gerates, sondern eine An-/Abschaltung des
Bandbunkers durch eine Min-/Max-Kontrolle des zu beflillenden Férdergerates.

BB — TDO0.1 V4. 2007 5
AKB EvoMation, Betrieb der FT Automation GmbH & Co. KG



®
A A K B Bedienungsanleitung Bandbunker

2.2.3 Anschlussbelegung Bandbunker

Synchrongetriebemotor
823055BJ
Fa. Crouzet
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3
m
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arin-gelb

blau
blau

01flex 100 01flex 100
3x1. 0 3x1, 0
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Farbbelegung Motor

1 - rot 230Y/50Hz
weiss gnae rot| bla weiss gnae 2 - blau

rot N
115Y/60Hz

e e 3 - wWwelss

230%/50Hz = 115V/60Hz & =
5W 5W

AnschluB 230V/50Hz AnschluB 115V/B0Hz

2.3 Einstellmoglichkeiten

Schitte: Die Neigung der Schitte kann nach Lésen der Innensechskantschrauben
eingestellt werden. Bei Teilebevorratung flr Schwingférdergerate ist darauf zu achten,
dass die von der Schitte fallenden Teile nicht auf Schikanen fallen und somit die
Geratefunktion beeintrachtigen, sondern etwa mittig in das Gerat eingebracht werden.

Gummimatte: Am Auslauf des Fdérdergurtes befindet sich die Vulkollanmatte, welche
verhindert, dass bei groBer Beflllmenge des Bunkers bereits ohne Lauf des
Forderbandes UbermaBig viele Teile auf die Schitte fallen. Sollte bei grdéBeren
Forderteilen ein ungehinderter Teiledurchtritt nicht mdglich sein, ist die Vulkollanmatte
kundenseitig mit einem geeigneten Werkzeug stufenweise zu kirzen, bis keine
Beeintrachtigungen des Teileflusses mehr vorhanden ist. Fir die optimale Dosierung ist
ein Dosierblech fir jede BandbunkergréBe auf Anfrage zu erhalten.

Gurtspannung: Der Gurt ist werkseitig voreingestellt hinsichtlich Spannung und mittigem
Lauf auf Antriebs- und Fihrungsrolle (Nachspannen siehe 4.1).

Eine Einstellung des Zahnriemens bei 115/230 V-Antrieb ist in der Regel nicht nétig, kann
aber im Bedarfsfall am Motor vorgenommen werden (Nachspannen Siehe 4.2).

Ein Betrieb des Gerates mit abgenommener Motor- oder Antriebsabdeckung ist nicht zul&ssig!
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3. Sicherheitshinweise

3.1 Hinweise in der Betriebsanleitung beachten

— Grundvoraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien
Betrieb des Bandbunkers ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise.

- Diese Betriebsanleitung enthélt die wichtigsten Hinweise, um den Bandbunker sicher-
heitsgerecht zu betreiben.

- Diese Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise, sind von allen Personen
zu beachten, die an der Maschine arbeiten.

— Daruber hinaus sind die fur den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfall-
verhutung zu beachten.

3.2 Gefahren im Umgang mit der Maschine

Unsere Bandbunker sind nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheits-
technischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei ihrer Verwendung Gefahren fir Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen an der Maschine oder in anderen
Sachwerten entstehen. Die Maschine ist nur zu benutzen

— fir die bestimmungsgeméaBe Verwendung

- in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

Stoérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen.

3.3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Bandbunker dient ausschlieBlich zur Bevorratung, Nachbefullung oder Férderung von
spezifischen Bauteilen. Eine andere oder darlber hinausgehende Benutzung gilt nicht als
bestimmungsgemaR. Fir hieraus entstehende Schaden haftet die AKB EvoMation nicht.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch

— das Beachten aller Hinweise der Betriebsanleitung

— die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

3.4 Elektrischer Anschluss

— Ist die Verdrahtung des Steckers auf 115 V gewahlt, darf der Bandbunker ausschlieBlich
nur mit 115 Volt/ 60 Hz Wechselstrom betrieben werden. Hierbei ist auf die richtige
Belegung der Anschlisse zu achten (Schaltplan siehe: 2.2.3). Ebenso ist auf die
Anbringung des Schutzleiters zu achten.

— Ist die Verdrahtung des Steckers auf 230 V gewahlt, darf der Bandbunker ausschlieBlich
nur mit 230 Volt/ 50 Hz Wechselstrom betrieben werden. Hierbei ist auf die richtige
Belegung der Anschlisse zu achten (Schaltplan siehe: 2.2.3). Ebenso ist auf die
Anbringung des Schutzleiters zu achten.

Bei Stérungen ist das Gerat von der Stromversorgung zu trennen.
3.5 Bunkerband

Sollte trotz der extrem geringen Bandgeschwindigkeit aufgrund des Gerateaufbaus oder der
Gerateanwendung Geféhrdung des Bedienpersonals durch Einzug von Kérperteilen
bestehen, ist vom Betreiber des Gerates fiir eine geeignete Abdeckung der Gefahrdungs-
stellen zu sorgen.
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4. Wartung

Wartungsarbeiten sind von autorisiertem Fachpersonal durchzufithren. Dabei sind die
Bandbunker vom Netzanschluss zu trennen!!

Nach einer Einlaufzeit von ca. 2 Wochen sollten Spannung und Mittiglauf des Férdergurtes
kontrolliert und gegebenenfalls korrigiert werden, flr darauffolgende Kontrollen reichen
Intervalle von ca. 4 Wochen.

4.1 Gurtspannung einstellen:

Die Gurtspannung muss so eingestellt werden, dass auch bei vollem Teilevorratsbehalter
(max. Bandbelastung lhres Bandbunkertyps beachten!) der Férdergurt keinen Schlupf
aufweist.

Die Gurtspannung wird durch Drehen der stirnseitigen Innensechskantschrauben eingestellt.
Drehen im Uhrzeigersinn bewirkt eine Erhohung der Gurtspannung. Gleichzeitig kann
mit dieser Einstellung der Mittiglauf des Gurtes beeinflusst werden. Der Férdergurt muss
zwischen den Kopfstlcken mittig laufen.

Liegt der Gurt einseitig stark an einem der Seitenbleche an, muss der Mittiglauf korrigiert
werden, da sonst erhéhter GurtverschleiB auftritt.

Hierzu muss die Innensechskantschraube an der Umlenkrolle, an dem der Gurt anlauft,
angezogen bzw. die gegentiberliegende Schraube gelockert werden, Gurtspannung dabei
beachten!

4.2 Zahnriemen nachspannen

Im Bedarfsfall kann beim 115/230 V-Antrieb nach Abnahme der Antriebsabdeckung der
Zahnriemen durch Verstellen des Motors nachgespannt werden. Vorher ist das Geréat von
der Stromversorgung zu trennen. Nach erfolgter Einstellung Antriebsabdeckung wieder
montieren!

Vorsicht Zu starkes Spannen kann den Gurt sowie den Zahnriemen und den Antrieb
Uberlasten!

Alle Gbrigen Bauteile des Bandbunkers bedirfen keiner Wartung.
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Bedienungsanleitung

Bandbunker

4.3 Eigenschaften der Transportgurte/Transportbander

Transportgurt F-5SENWT

Transportgurt NHM-10EKBV

permanent antistatisch ja ja
schwer entflammbar Keine bes. Eigenschaften Klassifiziert nach
gegen Entflammbarkeit. UL94HB(USA),
HB = horiz. Verbrennung
Lebensmittelzulédssigkeit ja nein
FDA(Deutsche Norm)
Lebensmittelzuldssigkeit USDA konform nicht konform
(US-Norm)
Lebensmittelzuldssigkeit EU ja nein
(EU-Norm)
Sonstige Zulassungen keine keine
5. VerschleiBteilstiuckliste
Bezeichnung AKB- Artikel- Nr. Anzahl
Rillenkugellager 6000.2RSR 10016 4
Synchrongetriebemotor 9637 1
823055BJ
Zahnriemen HTD 225-3M-09 2001314 1

Transportgurt 1 und 2L:

L=525-2mm; b=100-0,5mm; s=1,5mm

F-5ENWT(XVT-1646) 2001315 1
Farbe: weiBB
NHM10EKBV 1027107 1

Farbe: schwarz

Transportgurt 5L: L=760-2mm; b=150-0,5mm; s=1,5mm

F-5ENWT(XVT-1646) 2001316 1
Farbe: weiBB
NHM10EKBV 1022621 1

Farbe: schwarz

Transportgurt 10L: L=835-2mm; b=200-0,5mm; s=1,5mm

F-5ENWT(XVT-1646) 2001317 1
Farbe: weiBB
NHM10EKBYV 1027108 1

Farbe: schwarz
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(im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 98/37/EG, Anhang |l B, 1998)

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart von

Maschinenname EvoMation-Bandbunker (BB)

Kurzzeichen BB — Bandbunker

Maschinentyp EvoMation-Modul

Baujahr ab 01.2007

Hersteller AKB EvoMation
Betrieb der FT Automation GmbH & Co. KG
Liesebiihl 20

D-37308 Heilbad Heiligenstadt
Telefon : +49(0) 36 06 / 6 90-4 82
Telefax: +49 (0) 36 06 / 6 90-2 51
E-Mail: info@fta-akb.de

Internet: www.fta-akb.de

in der von uns gelieferten Ausfiihrung zum Einbau in eine Maschine, bzw. zum Zusammenbau mit
anderen Maschinen zu einer Maschine bestimmt ist und dass ihre Inbetriebnahme solange untersagt ist,
bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die 0.g. eingebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-

Richtlinie Maschinen 98/37/EG und deren Anderungen entspricht.

Angewendeten harmonisierte Normen:

 EN1050 Sicherheit von Maschinen, Risikobeurteilung 1997

e ENG62079 Erstellen von Anleitungen; Gliederung, Inhalt und Darstellung

¢ EN292-1 Sicherheit von Maschinen 1991
Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsgrundsatze
Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodik

o EN292-2 Sicherheit von Maschinen 1995
Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsgrundsitze
Teil 2: Technische Leitsétze und Spezifikationen

o EN 60204-1 Elektrische Ausriistung von Maschine 1998
Teil 1: Allgemeine Anforderungen
(IEC 60204-1:1997+Corrigendum 1998)

Angewendete nationale Normen und technische Spezifikationen:

e DINVDE 0113-1 Sicherheit von Maschinen

Elektrische Ausriistung von Maschinen 1997

Teil 1: Allgemeine Anforderungen
Heilbad Heiligenstadt,
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Betriebsleiter Technische Dokumentation




